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MDLV 多道拉延生产线 
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MDLV 多道拉延生产线 

具有垂直或水平绞盘轴的多道拉延机，用于拉延/轧制中小直径的碳钢线材，
这些线材用于例如钉子、镀锌线材、绑扎线材等这些工业用途。
线材可盘绕在缠绕轴或立杆上 。

多道拉延生产线 

VPS MDVL6
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立式多道拉延机（MDV） 

具有垂直绞盘轴的多道拉延工作台，将线材
拉过模具或微型轧制盒。工作台由一系列绞
盘组成，在其前面安装了模具/轧制盒和短摆
臂。 

电机的功率和拉延的数量取决于进/出线材的
直径、线材的质量和减少的数量。

HS
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立式 VPS 送料系统 

VPS 模块 

送料系统由两个斜指组成，在斜指这里依次
装载整齐的钢丝盘卷，送料系统还包含一个
送料塔，它的高度足够，因此能够确保高速
执行钢丝开卷，而不会缠结。

VPS 模块 

立式 VPS 送料系统被用于直径 5.5 mm 至 16 mm 整齐钢丝盘
卷的开卷，并确保生产线连续供料。

录像



5MD/LD 模块

线材准备装置——除垢和润滑

机械除垢（MD） 

机械除垢设备由一系列轧辊组成，这些轧辊
在冷轧/伸展过程中通过弯曲线材来破坏表面
上的严重污垢。除垢设备配备有封闭的保护
设备和/或污垢排出系统。

润滑设备（LD）

线材润滑设备（LD）用硬脂酸钙钠粉润滑线
材，然后在冷轧过程中使用这些线材。硬脂
酸盐通过水平和垂直的环形运输螺杆连续混
合，该螺杆由电机驱动的齿轮箱驱动。

紧凑型线材准备装置包括机械除垢（MD）和润滑设备（LD）
，它们可以同时润滑和机械式清洁线材表面。
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MDLV 立式或卧式多道拉延机 

MDLV 技术数据

• 线材质量：低/中碳钢线材
• 线材直径范围：1.2 - 8 mm
• 缠绕轴/线材卷重量: 0.8 - 5 吨

MDLV 模块

具有垂直或水平绞盘轴的多道拉延工作台，
将线材拉过模具或微型轧制盒。 
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自动立式缠绕机 AVS

AVS 模块

不需要任何操作人员，因为所有成卷，捆扎/
称重/贴标签操作和紧凑式钢丝卷的排空都是
自动完成，并且生产线停机时间不到两分
钟。自动 AVS 缠绕机由具有环形双位置平
台的坚固结构组成。

在第一个位置，可折叠缠绕轴被自动装载/卸
载，捆扎/贴标签/称重并被打开/关闭，而在
第二个位置进行钢丝盘旋，尾部/定点夹紧，
以及自动采样 。

AVS 模块

自动 AVS 缠绕机带有两个特殊的自动可折
叠缠绕轴，并且可以生产重量在 2 吨和 8 吨
之间，钢丝直径在 4 mm 和 25 mm 之间的
捆扎的紧凑式钢丝卷。可以根据客户的工厂
布局配置特殊的高架搬运机械手和滚筒/链条
输送机。自动 AVS 缠绕机也可以用于在固
定缠绕轴中的钢丝成卷，并且全自动装卸缠
绕轴。

最先进的全自动 AVS 缠绕机将钢丝缠绕在可折叠的缠绕轴上，
同时以通常的形式逐层自动包装捆扎的紧凑式钢丝卷。

录像
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卧式缠绕机 HS

HS 模块

它由坚固的结构组成，并由滑动门关闭。缠
绕轴通过两个中心销保持在水平位置，一个
通过液压致动器轴向移动，另一个通过交流
电机驱动进行旋转。
 
卧式缠绕机包含移动平台和抽出设备，以此
帮助空的或装满的缠绕轴在缠绕机内移动。

HS 模块

卧式缠绕机 HS 对固定或可折叠缠绕轴
进行缠绕。

录像
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卧式卷取机（HC）

HC 模块

立杆被定位在垂直位置，而牵引绞盘在水平
轴位置。 

连接至绞盘的臂将线材引导到立杆。可以将
立杆定位在玫瑰形的双平台上，这样就可以
连续释放线材卷。

HC 模块

卧式卷取机（固定卷筒）将线材缠绕在固定立杆上。



10 清洁/涂层

仔细清洁和涂覆会提高拉伸速度

线材清洁和除垢

每个客户对线材的清洁度和粗糙度都有特定
的要求。轧制线材上的拉伸剂残留物有两种
清除方法：传统方法是通过高效的湿式刷
洗；新的方法是通过多阶段的清洁，以实现
较高的通过速度。

无论是弯曲除垢、刷洗除垢还是研磨除垢，
仔细清洁都可以提高拉伸速度和磨石寿命。
清洁得越彻底，就越快，而且最终产品的质
量也越好。

在线材拉伸之前，WiTechs公司的机器确保干
净且粗糙的线材表面。这样就能提高后面流程
的性能并降低成本。

线材涂覆

无论是湿式涂覆还是干式涂覆：均匀且可重
复的分层涂覆更可靠，而且这种可靠性使得
拉伸和轧制流程更加高效。线材的质量和工
具的使用寿命因此而得到提高。
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线材清洁和线材除垢

ECOCLEAN是WiTechs公司独特的，获得专利的刷洗清洁系统

• 用于弯曲/压碎除垢后的除垢和除锈
• 2个转子上的24个刷子（彼此相对旋转）
• 刷子的使用寿命很长，可达 1500 吨（因此使用寿命长）
• 可达10 m/s的拉伸速度
• 极低的运行成本（<1欧元/吨）

刷子除垢

• 适用于直径不超过20 mm的所有线材质量
• 通过线性移动的刷子清除氧化皮和轻锈。
• 2对或多对刷子，被布置成彼此偏移90°
• 特殊的线性刷洗按压系统，提供出色且均匀的清洁质量
• 随着继续使用，自动调整刷子
• 可达4.5 m/s的拉伸速度

砂带研磨设备

• 适用于直径不超过20mm的所有线材质量
• 通过1或2条砂带（450 mm宽）去除氧化皮、铁锈和表面缺陷
• 砂带表面要比市场上的普通砂带表面多30％-60％，以实现特别长的砂带寿命和最佳的生

产率
• 砂带速度和飞轮速度可以独立调节
• 可达5 m/s的拉伸速度

湿式清洁设备

• 拉伸后通过不锈钢棉、热水、热气和毛毡刮板进行线材清洁和线材干燥
• 特别高效的线材干燥系统，适合线材的高速通过
• 可以选择一个或两个大型冲洗箱（260升），它具有自动温度调节和液位监控的功能
• 可达25 m/s的拉伸速度

干式涂覆设备

• 用于涂覆线材，使用拉伸皂
• 极其均匀的涂覆
• 硬脂酸盐消耗低
• 带输送螺杆的涂覆和灰尘分离室
• 在硬脂酸盐循环关闭时，用于减少生产中灰尘的滤芯

线材冲洗和涂覆设备

• 用于涂覆线材，使用拉伸剂托盘
• 一站式冲洗、涂覆和干燥
• 可用于机械除垢或酸洗过的线材
• 外壳和液箱由不锈钢制成
• 范围广泛的控制功能和监视功能，可实现安全且可重复的流程
• 液箱被持续自动加注（自动液位监控）和加热（温度监控）

线材涂覆
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Schlatter Industries AG

Brandstrasse 24
8952 Schlieren | Switzerland
T +41 44 732 71 11
info@schlattergroup.com
www.schlattergroup.com

www.schlattergroup.com
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工厂设计经验

在焊接，织造和工业工程领域的综合能力使
在瑞士上市的瑞士Schlatter集团在工厂工程
方面获得了可靠的称号。

分段电阻焊

我们开发和构建用于工业和钢筋网以及钢轨
焊接生产的电阻焊系统。

钢丝生产

创新的冷轧、拉延和伸展技术在钢丝生产的
安全性、可靠性和效率性方面树立了新的
标准。

织造部门

我们以Jäger品牌制造用于造纸机织布，金
属丝网和网眼的织造和整理机。

顾客服务
我们工作的目标是提升我们客户的生产能
力，并提高他们设备的寿命。

联系

该集团公司和全球的销售，技术支持，客户
服务和管理方面的专业联系人
Schlatter集团精选代表/代理商。您可以在
我们的网站上找到相关的联系数据www.
schlattergroup.com.

工厂建设的可靠合作伙伴

Schlatter集团是工厂专用电阻解决方案系统的世界领先制造商，该系
统是该领域的专用解决方案，以及用于造纸机织布，金属丝网和网眼
的织造和涂饰机。凭借我们在工业工程领域的长期专业知识，创新精
神和可靠的客户服务，我们为客户提供了高性能和高质量的制造系
统。


