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the secure connection
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2 STR-Linie

Drahtdurchmesser

Ablaufsystem

Die innovative Reck-/Umspullinie STR ist fur die Herstel-
lung von sehr widerstandsfahigem / hochelastischem
Stahldraht fir Betonbewehrungselemente bestimmt.

2300

STR 12 STR 16 STR 20
6-12 mm 8- 16 mm 10- 25 mm
Gewicht der kompakten Wicklung 2-61t 3-8t 3-8t
Leistung Ziehblock (AC Motor) 160 kW 200 kW 315 kW
Leistung Spuler (AC Motor) 75- 90 kW 90- 110 kW 90- 132 kW
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STR-Linie

Die STR-Linien erzeugen kompakt
umreifte Spulen, Lage fur Lage, mit
Drahtdurchmessern von 6 mm bis

25 mm und Spulengewichten von

2,5 bis 8 Tonnen. Die kompakten Spulen
werden in vollautomatischen Aufspulge-
réaten verpackt, wobei verschiedene
Optionen integriert sind, wie automati-
sche Umreifung, Etikettierung, Wiegen,
Probenentnahme oder Spulenentnah-
me.

Die STR-Linien produzieren hauptséach-
lich gestreckte / umgespulte kompakte
Spulen der Klassen 500 B oder 500 C,
die allen aktuellen europaischen und
weltweiten Normen entsprechen. Im
Falle einer Aufristung fiir Kaltwalzpro-
zesse kann das Bewehrungsmaterial der
Klasse 500 A auch auf der gleichen Linie
produziert werden.
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Vertikales Walzdraht-Ablaufsystem VPS

Das vertikale Ablaufsystem VPS wird zum Abwickeln von
Walzdrahtspulen mit Drahtdurchmessern von 5,5- 16 mm
verwendet und gewahrleistet eine kontinuierliche
Versorgung der Linie.

Modul VPS

Es besteht aus zwei neigbaren Haltern,
die nacheinander mit den Walzdraht-
spulen beladen werden, und einem
Ablaufturm mit ausreichender Hohe,
um ein schnelles Abwickeln ohne
Verwicklungen zu garantieren.




Horizontales Ablaufsystem HPS

Modul HeS

Das horizontale Ablaufsystem HPS wird fiir das automa-
tische Abwickeln von unregelmassig gewickelten Spulen
mit Drahtdurchmessern von 10 mm bis 25 mm verwendet.

Modul HPS

Die lange Tragkonstruktion hdngt an
drei durch elektrische Getriebemotoren
betriebene Halterungen und kann
maximal 5 Spulen von jeweils 3Tonnen
halten (Gesamtkapazitat: 15 Tonnen).

Das HPS gewaéhrleistet eine ausreich-
ende Zeit flir das Verschweissen der

Spulen von Anfang bis Ende, ohne
Unterbrechung des Abrollprozesses.
Auf der Eingangsseite wird Ublicherwei-
se eine spezielle Stumpfschweissma-
schine positioniert, um kohlenstoff-
armen Stahldraht mit Durchmessern
zwischen 10 und 25 mm zu verschweis-
sen.
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Moduleinheit STR

Reckeinheit STR

Die innovative Reckeinheit STR flihrt den Reckvorgang durch. Dabei
werden die mechanischen Eigenschaften angepasst, um einen hoch-
elastischen und hochwiderstandsfdahigen Armierungsstahldraht fir
Standard- und seismische Anwendungen zu erhalten.

Modul STR

Die STR-Einheit besteht aus innovativen
und robusten, um 90° geneigten Reck-
platten mit Leerlaufrollen aus Wolfram-
karbid, die anhand von préazisen Elektro-
motoren eingestellt werden. Die Einheit
wird durch bedienbare Turen auf der
Vorderseite vollstandig verschlossen
und enthélt Abflihrsysteme fir Zunder
und Staub.




Modul MDSTR

Entzunderungs- und Reckgerat MDSTR

Die Entzunderungs- und Reckvorrichtung besteht aus
speziellen Platten mit einer Reihe von Wolframkarbidrollen,
die hohen Drehzahlen und Belastungen standhalten.

Modul MDSTR

In Abhédngigkeit vom Drahtdurchmesser
und den herzustellenden mechanischen
Eigenschaften wird die Vorrichtung vom
Leitstand aus automatisch konfiguriert.




Modul DBB

Vertikaler Ziehblock DBB

Der vertikale Ziehblock DBB zieht den Bewehrungs-
draht anhand zweier spezieller Capstane mit

V-férmigen Rillen.

Modul DBB

Die Capstane sind auf zwei vertikalen
und parallelen Achsen installiert und
ziehen den Draht in einer S-Kurvenform,
so dass sich Einlass und Auslass des
Drahtes nicht tiberlappen.
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Der DBB-Block besteht aus einem
robusten Getriebegehause, das durch
eine elastische Verbindung direkt mit
einem Wechselstrommotor verbunden
ist.




Horizontales Aufspulgerat HS
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Das horizontale Aufspulgerat HS wickelt den Draht
auf feste oder zusammenklappbare Spulen.

Modul HS

Es weist einen robusten Aufbau auf und
wird mit einer Schiebetlir verschlossen.
Die Spulen werden durch zwei Zentrier-
stifte in einer horizontalen Position
gehalten und einer wird durch einen
hydraulischen Stellantrieb axial bewegt,
wahrend der andere von einem Wech-
selstrommotor angetrieben wird und
rotiert.

Das horizontale Aufspulgerat umfasst
eine mobile Plattform und eine Ent-
nahmevorrichtung, um die Bewe-
gungen der leeren oder gefiillten
Spulen innerhalb des Aufspulgeréts
zu erleichtern.




Modul AvS

Automatisches vertikales Aufspulgerat AVS

Das hochmoderne vollautomatische AVS-Aufspulgerat wickelt
Stahldraht auf zusammenklappbare Spulen, wahrend gleichzei-
tig umreifte, kompakte Spulen in einem regelméssigen Format
verpackt werden, Lage um Lage.

Modul AVS

In der ersten Position werden die
Es wird keine Bedienperson benétigt, zusammenklappbaren Spulen auto-
da sdmtliche Vorgénge des Wickelns, matisch geladen/entladen, umreift,
Umreifens, Wiegens, Etikettierens und etikettiert, gewogen und gedffnet/
die Entnahme der kompakten Spulen geschlossen, wahrend in der zweiten
automatisch und in weniger als zwei Position das Wickeln des Drahtes, die
Minuten Ausfallzeit der Linie erfolgen. Befestigung von Anfang/Ende und die
Das automatische AVS-Aufspulgerat automatische Probeentnahme erfolgen.

weist einen robusten Aufbau auf, mit
einer kreisformigen Zweistellungplatt-
form.
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Das automatische AVS-Aufspulgerat
wird mit zwei speziellen, automatisch
zusammenklappbaren Spulen geliefert
und kann umreifte, kompakte Spulen
mit Gewichten zwischen 2 und 8 Tonnen
und Drahtdurchmessern zwischen 4 und
25 mm herstellen. Der spezielle Lauf-
kran und der Rollen- / Kettenforderer
kann nach dem Lageplan der Kunden-
anlage konfiguriert werden.

Das automatische AVS-Aufspulgeréat
kann auch fir das Wickeln des Drahts
auf feste Spulen eingesetzt werden.
Diese werden vollautomatisch beladen /
entladen.

Automatische Wiege-/Umreif- und
Etikettiersysteme WSL

Die automatische Anlage zum Binden
und Verpacken von kompakten Spulen
beinhaltet Wiegezellen, eine automati-
sche Umreifungsmaschine sowie
Etikettier- / Druckvorrichtungen.

Normalerweise wird dieses System in
Kombination mit einem automatischen
Aufspulgerat verwendet und kann auch
separat geliefert werden.

Automatisches Aufspul-/Wicklungsent-
leerungs- und -transportsystem SEH

Die automatischen Aufspul- Wicklungs-
entleerungs- und Transportvorrichtun-
gen fiir die Spulen / Rollen, welche
normalerweise den automatischen
Wicklern hinzugefligt werden, enthalten
massgeschneiderte Laufkrane und
Rollen- / Kettenforderer. Kapazitdt und
Anzahl der Rollen- / Kettenforderer
hangen von der Anlagenplanung ab.
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www.schlattergroup.com

Ein sicherer Wert im Anlagenbau

schlatter

the secure connection
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Die Schlatter Gruppe ist ein weltweit fiihrender Anlagenbauer

fir Widerstandsschweisssysteme flir branchenspezifische Lésungen
sowie Web- und Ausriistmaschinen fiir Papiermaschinenbespannungen,
Draht- und Gittergewebe. Mit unserem langjahrigen Know-how in

der Anlagentechnik, Innovationskraft und zuverldssigen Kundenservice
garantieren wir unseren Kunden leistungsstarke und werthaltige

Produktionsanlagen.

Erfahren im Anlagenbau

Die Kombination von Kompetenz in
Schweiss-, Web- und Anlagentechnik
macht die in der Schweiz bdrsen-
kotierte Unternehmensgruppe zu
einem sicheren Wert im Anlagenbau.

Segment Widerstandsschweissen

Im Segment Schweissen entwickeln
und bauen wir Widerstandsschweiss-
systeme, die fur die Herstellung von
Armierungs- und Industriegittern
sowie im Schienenschweissen
eingesetzt werden.

Drahtherstellung

Mit der innovativen Kaltwalz-, Zieh- und
Recktechnologie werden neue Stan-
dards in Bezug auf die Sicherheit,
Zuverlassigkeit und Effizienz in der
Drahtherstellung gesetzt.

Segment Weben

Im Segment Weben werden unter

der Marke Jager Web- und Ausriistungs-
maschinen fir Papiermaschinenbespan-
nungen, sowie fiir Draht- und Gitter-
gewebe gefertigt.

Customer Service

Ziel unserer Tatigkeit ist, die Produktivi-
tdt unserer Kunden zu steigern und die
Lebensdauer ihrer Anlagen zu erhohen.

Kontakt

Bei den Gruppengesellschaften und

bei ausgewdhlten Vertretungen/Agenten
der Schlatter Gruppe stehen lhnen

rund um den Globus kompetente An-
sprechpartner fur Verkauf, technische
Beratung, Kundenservice und
Administration zur Verfligung. Die
Kontaktdaten finden Sie auf unserer
Website www.schlattergroup.com.

Schlatter Industries AG

Brandstrasse 24

8952 Schlieren | Switzerland
T+414473271 11
info@schlattergroup.com
www.schlattergroup.com
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