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Linha de laminacao a frio CRL




2 Linha CRL

As linhas de laminacao a frio CRL sao projetadas para
produzir fios de ago laminado a frio lisos ou nervurados
para aplicacoes industriais ou de reforgo.

CRL 8 CRL 12 CRL 16
Diametros de fio 4-8 mm 4-12 mm 5-16 mm
Peso do rolo / bobina 1-5tons 2-5tons 3-5tons
Poténcia do bloco de arrasto 75- 132 kW 110- 160 kW 160- 250 kW
Poténcia do bobinador (motor AC) 35- 55 kW 55- 75 kW 75- 90 kW
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Linha CRL

O produto final obtido através de
bobinadores horizontais semi automati-
cos ou totalmente automaticos verticais
é fio em bobinas ou em formato de rolo
compacto com diametros que variam de
4 mm a 16 mm, enquanto o peso das
bobinas varia de 2 toneladas a um
maximo de 5 toneladas.
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@ Médulo VPS

Sistema de Pay-off Vertical VPS

O sistema de pay-off vertical VPS é utilizado para desen-
rolar bobinas de fio-maquina com diametros entre 5,5 mm
e 16 mm e assegura a alimentagao continua da linha.

Médulo VPS

Este é composto por dois bracos
basculantes, onde as bobinas de
fio-maquina sdo carregadas em
sequéncia e uma torre de pay-off com
altura suficiente para garantir o
desbobinamento do fio em elevada
velocidade sem entrelagamentos.




Médulo MDLD

Unidade de preparo de fios MDLD

~

A unidade compacta de preparo de fios MDLD é uma unidade completa-
mente fechada com protegao deslizante. O seu interior aloja um descal-
cificador mecanico MD e um dispositivo de lubrificagcao LD que realizam
simultaneamente a limpeza mecéanica da superficie e a lubrificagao do
fio-maquina.

Moédulo MDLD Descalcificacao mecanica MD Dispositivo de Lubrificacao DL
Este inclui um sistema de evacuacao O dispositivo mecanico de descalcifi- O dispositivo de lubrificacao de fio LD
em escala e ligacao a um sistema de cagao consiste numa série de rolos que lubrifica o fio-maquina com estearato
exaustao de po, de modo a manter o rompem a superficie das camadas de de célcio e sédio em po e é utilizado no
ambiente limpo. incrustacao dobrando o fio- maquina processo de laminacao a frio.
durante o processo de laminagao a frio / O estearato é continuamente misturado
estiramento. O MDLD esta equipado por meio de parafusos de transporte
com dispositivos de seguranca. verticais e horizontais sem fim que sao

acionados por caixas de engrenagens
motorizadas.




@ Médulo HBB

Monobloco Horizontal HBB

O monobloco horizontal HBB puxa o fio de ago por meio de
cabrestantes especiais, garantindo a forga necessaria para o
processo de laminagao a frio ou estiramento.

Médulo HBB Os cabrestantes sao ligados diretamen-

te a uma caixa de engrenagens especial
Este é composto por uma estrutura e robusta que é acionada por um motor
robusta completamente fechada por AC no outro lado

portas deslizantes, dentro das quais
estao instalados cassetes rolantes RC
ou os painéis de alongamento STR,
diferentes cabrestantes, o dispositivo de
alivio de tensdo SRD e as unidades de
guia de fio.




CR 25 / 30 Cassetes de laminacao a frio

Os cassetes de laminacao a frio incluem
dois conjuntos de 3 rolos, dispostos de
modo a formar trés planos equidistan-
tes. Os rolos de carboneto de tungsté-
nio sdo axial e radialmente ajustaveis.
Os cassetes estao equipados com um
sistema de engrenagens para facilitar a
regulagem da abertura / fechamento
dos rolos por meio de uma alavanca e
com um sistema de lubrificagao
automatica. Um circuito de agua de
refrigeracao serve para reduzir o calor
produzido pelo processo de laminacéao.

Dispositivo de alivio de tensao SD

O dispositivo de alivio de tensao SD
consiste numa série de rolos de metal
duro e reduz mecanicamente as tensoes
internas do fio deformado a frio,
modifi- cando as caracteristicas
mecanicas do fio de reforgo, tais como
tensao de escoamento, tensao de
ruptura e alongamento.




Médulo HS

Bobinador Horizontal HS

O bobinador horizontal HS executa o

enrola- mento do fio em bobinas fixas ou

colapsiveis.

Modulo HS

E composto por uma estrutura robusta
e fechado com uma porta deslizante. As
bobinas sao mantidas numa posicao
horizontal por dois pinos centrais, um
move-se axialmente por meio de um
atuador hidraulico e o outro gira
acionado por um motor AC.

O bobinador horizontal inclui uma
plataforma moével e um dispositivo de
extracao para facilitar os movimentos
dos carretéis vazios ou cheios dentro do
bobinador.




Bobinador Vertical Automatico AVS

Os bobinadores AVS totalmente automaticos mais avangados enrolam
fios de ago em bobinas colapsiveis, enquanto empacotam automatica-
mente bobinas compactas cintadas num formato regular, camada a

camada.

Médulo AVS

Este nao requer qualquer operador,
uma vez que todas as operacoes de
bobinamento, cintagem / pesagem /
etiquetagem e a evacuacgao das bobinas
compactas sao realizadas automatica-
mente e em menos de dois minutos de
paragem da linha. O bobinador au-
tomatico AVS é composto por uma
estrutura robusta com uma plataforma
circular de duas posigoes.

Na primeira posicao, as bobinas
colapsiveis sdo automaticamente
carregadas / descarregadas, cintadas /
etiquetadas / pesadas e abertas /
fechadas, enquanto o bobinamento do
fio, a fixacao da cauda / ponto e a coleta
automatica de amostras realizam-se na
segunda posicao.

O bobinador automatico AVS é forneci-
do com dois bobinadores colapsiveis
automaticos especiais e pode produzir
bobinas compactas cintadas com pesos

entre 2 e 8 toneladas e diametros de fio
entre 4 e 25 mm. O manipulador especial
de grua suspensa e a correia trans-
portadora de rolos podem ser configura-
dos de acordo com o layout da fabrica
do cliente. O bobinador automatico AVS
também pode ser utilizado para enrolar
fio em bobinas fixas e sao carrega- dos /
descarregados de modo completamente
automatico.

Médulo AVS @
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Médulo SC

Sistema para endireitar e cortar na medida SC

Os sistemas de endireitamento e corte para a producéo de
barras sao compostos por uma unidade de rolo de aperto,
painéis de endireitamento, uma tesoura volante e um
coletor de barras.

Médulo SC Dados Técnicos
O sistema pode ser combinado com um e Gama de diametros de fio: 4 mm - 16 mm
enrolador ou ficar isolado. e Tipo de endireitamento: rolos ou moldes

e Comprimento do coletor de barras:
modularde2 ma 15 m




Integracao numa linha de solda de tela

Linha de soldadura

Dependendo das suas opg¢oes de investimento e do grau de automacgao
necessario, a Schlatter oferece uma solugao completa de uma unica fonte
- desde um sistema simples até uma linha totalmente automatizada.

Extensivel com principio modular

A linha de laminagao a frio e a linha de
solda de tela complementam-se para
formar uma solugao de producao
integrada e altamente eficiente.

A integracgao significa que o arame
transversal da linha de laminacgao a frio
¢é alimenta- do sem interrupgao para a
linha de solda de tela.

Isto reduz significativamente os tempos
de paragem e elimina a necessidade de
todo o complexo manuseamento da

bobina de fio para o arame transversal.

Assim, o funcionamento da maquina de
solda de tela é simplificado, e a
produtividade é de novo significativa-
mente aumentada.

A vasta gama de médulos e opgoes
extras garante a extensao até um
sistema de producao automatico com
uma necessidade minima de pessoal.
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www.schlattergroup.com

Um parceiro confiavel na construcao de instalacoes
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O Grupo Schlatter é lider mundial na construcdo de instalacoes para
sistemas de solda por resisténcia para aplicagoes especiais, bem como
sistemas de teares para tecidos da industria de papel, fios e telas. Com
nossa vasta experiéncia em engenharia industrial, espirito inovador e
nosso confiavel servigo de suporte ao cliente, oferecemos aos nossos
clientes sistemas de alto desempenho e alta qualidade.

Experiéncia na construcao de
instalacoes

A combinagao de competéncia em
tecnologia de solda, teares e engenharia
industrial faz com que o Grupo Schlatter
cotado na Bolsa na Suica seja um valor
seguro na engenharia industrial.

Segmento Solda por Resisténcia

Nos desenvolvemos e construimos siste-
mas de solda por resisténcia que sao uti-
lizados para a producao de telas
industriais e de construgao, assim

como na solda de trilhos.

Producao de fios

A inovadora tecnologia de laminacao a
frio, trefilacao e estiramento estabelece
novos padroes em termos de seguranca,
confiabilidade e eficiéncia na produgao
de fio.

Segmento de Teares

No6s produzimos teares e maquinas de
acabamento para a industria de papel,
assim como tecidos metalicos e telas
sob a marca Jéager.

Contato

Contato de vendas, suporte técnico,
servico de atendimento ao cliente e
administrativo estao disponiveis mundi-
almente nas empresas do grupo, bem
como nos representantes / agentes do
Grupo Schlatter. Os dados de contato
constam em nosso site
www.schlattergroup.com

Schlatter Industries AG

Brandstrasse 24

8952 Schlieren | Switzerland
T+414473271 11
info@schlattergroup.com
www.schlattergroup.com
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